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Trends in der Karosserie-Reparatur
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Einleitung

Reparaturwürdig?

Kostenerhöhende Faktoren u.a.:

▪ Scheinwerfer, Verglasung & FAS-Sensoren.

▪ Karosseriekonzepte (Aluminium-Großgussteile/ -Stranpressprofile, Metallschäume usw.).

▪ Hochvoltkomponenten (z.B. Akku, Leitungen).

▪ Abschleppen, Bergen und weiterer Umgang mit verunfallten HV-Fahrzeugen.
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Neue Technologien

Scheinwerfer, Verglasung & FAS-Sensoren

Regen-Lichtsensor

Nahbereichsradarsensor

Mittelbereichsradarsensor

Frontkamera

Ultraschallsensor

Umfeldkamera

▪ Scheinwerfer dürfen ggf. nur paarweise ersetzt werden, neue Lichttechnik, ggf. Anlernen erf.

▪ Häufig Kalibrierung / Justage von Sensoren erforderlich.

▪ Oftmals eingeschränkte Reparaturmöglichkeiten an Bauteilen (z.B. Stoßfänger mit Radarsensoren). 
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Neue Technologien

Karosseriekonzepte

▪ Materialmischbauweise, neue Fügetechniken (Beispiel: BMW iX in Materialmischbauweise)

Quelle: BMW AG Quelle: BMW AG
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Neue Technologien

Karosseriekonzepte

▪ Materialmischbauweise, neue Fügetechniken.

▪ Aluminiumbauteile als Druckguss-, Stranguss- und Blechteile.

▪ Batteriegehäuse als mittragendes Strukturteil.



Unser Wissen – Ihr Vorteil |  Seite: 6H. Kiebach

Neue Technologien

Beispiel: Tesla Model Y

Bei Verformungen, Brüchen oder festigkeitsrelevanten Rissen am Gussteil muss das gesamte 

Gussteil ersetzt werden. Aufwand: 1.718 € für Teile und Material und eine  Arbeitszeit von ca. 

46 Stunden (Quelle: Kalkulation mit SilverDAT 3, Stand 10.2024).
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Neue Technologien

Was ist Giga- oder Mega Casting?

Beispiel: Tesla Heck-Bodengruppe

  Konventionelle Bauweise:    Giga Casting:

                70 Einzelteile                1 Druckgussteil

Aluminium-Großgussteile (auch "Mega Casting" oder "Giga Casting" genannt) sind in ein Stück 

gegossene Karosserieteile und ersetzen Baugruppen aus vielen Einzelteilen.
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Neue Technologien

Aktueller Einsatz von Aluminium-Großgussteilen

Vorderwagen:

▪ Tesla

▪ Xpeng

▪ Huawai

Hinterwagen:

▪ Xiaomi

▪ HiPhi

▪ LiAuto

▪ Huawei

▪ FAW

▪ Tesla

▪ Nio

▪ Volvo

▪ Xpeng

▪ Zeekr
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Neue Technologien

Geplanter Einsatz von Aluminium-Großgussteilen

• Unterboden

• Batteriegehäuse (z.B. Volkswagen)

• Seitenstruktur
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Neue Technologien

Hochvoltkomponenten – der Akku

Unterschiede u.a.:

▪ Zellformen (z.B. zylindrisch, prismatisch, Pouch-Zellen)

▪ Zellchemie (z.B. NMC “Nickel-Mangan-Kobalt” , LFP “Lithium-Eisenphosphat”, NCA “Nickel-

Cobalt-Aluminium” oder “Natrium-Ionen”)

▪ Kühlkonzepte (z.B. Flüssigkeitskühlung, Kältemittelkühlung, Luftkühlung, Immersionskühlung)

https://www.trumpf.com
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Neue Technologien

Hochvoltkomponenten – der Akku

Cell-to-Module (CTM) Cell-to-Pack (CTP) Cell-to-Chassis (CTC)

z.B. VW MEB-Plattform z.B. BYD Blade-Batterie                    z.B. Leapmotor Modell C01
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Neue Technologien

Hochvoltkomponenten – der Akku

Batteriegehäuse können bestehen aus:

▪ Faserverstärkten Kunststoff,

▪ Aluminiumguss,

▪ Aluminium-Stranpressprofilen oder

▪ Stahlblech.
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Neue Technologien

Hochvoltkomponenten – der Akku

Zwischenfazit

▪ Batterien können sich in der Zusammensetzung und Aufbau stark voneinander unterscheiden.

▪ Deshalb sind:

▪ Schadenmechanismen,

▪ Risiken und

▪ Reparaturmöglichkeiten

ggf. auch sehr unterschiedlich.

Fahrzeugspezifische Schadenmechanismen durch Unfallbelastungen kennt nur der OEM. Deshalb 

legt dieser Maßnahmen und Abläufe zur Beurteilung von Schäden durch Unfälle fest.
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Weitere kostenerhöhende Faktoren – Abschleppen, Bergen & Verwahren

Gefährlich?
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Prozess Batterieschaden

Leitinformationen fachgerechter Schadenablauf

Schadenereignis  

Feuerwehr / Polizei

Verwahrung 

Autohaus/ Werkst.
Transport 

Reparatur

Standard-Prozess

Rettungskarte 

BEV

VDA-Leitfaden 

Abschleppen

Klassifizierung HV-Batterie, Gehäuse-

bewertung, Transportvorgaben (ADR),…

Leitfaden 

Feuerwehr

Verkauf 

(z.B. Totalschaden)

Entsorgung/

Recycling

Bergen/ 

  Abschleppen
Verwahrung

 „Abschlepper“

Nothilfe-Prozess 

Volkswagen Reparaturleitfaden

Hinweise 

Abschleppen
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Prozess Batterieschaden

Vorgehensweise Batterieschaden

Erstbeurteilung Fahrzeugschaden

Gefährdungsklassifizierung

Schadenfeststellung HV-Batterie

Batteriereparatur

Wiederinbetriebnahme

Entsorgung 
/ Recycling
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Prozess Batterieschaden

Erstbeurteilung Fahrzeugschaden

Gefährdungsklassifizierung ist NUR notwendig, wenn Beschädigung der 

HV-Batterie nicht ausgeschlossen werden kann!

Hinweise können sein:

1. Beschädigung im Unterbodenbereich

2. Schwerer Unfall

3. Austritt Flüssigkeit im HV-Batteriebereich

4. Hinweise auf Brand im HV-Batteriebereich

5. Warnmeldung Kombiinstrument

6. …

Empfehlung: Nutzung des IFL/ZKF-Dokuments „Annahmeprotokoll:

Fachgerechte Annahme und sicherer Umgang mit HV-Fahrzeugen“
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Prozess Batterieschaden

Erstbewertung und Gefährdungsklassifizierung

1. Erstbewertung

(z. B. ZKF/IFL)

Einordnung Schaden:

• Ohne HV

• Mit HV

• Fahrzeugbrand

• Energie-

speicherbrand

Einordnung HV-Schaden:

• HV-Leitung

• HV-Komponente

• HV-Batterie

2. Gefährdungs-

klassifizierung

Prüfungen:

1. visuell/auditiv/

olfaktorische

2. Thermische

3. Funktionale

• Eigendiagnose

• Konnektivität BMS

• Fehlerspeicher

4. Messwerte auswerten

• Zellspannung

• Zelltemperatur

• Isolationswiderstand

3. Quarantäne

Zustand:

Normale

→ Reparatur

Kritisch

→ Quarantäne

Gefährlich

→ ggf. Feuerwehr
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Fazit

▪ Auch äußerlich leichte Schäden werden zunehmend schnell wirtschaftliche Totalschäden.

▪ Kostenerhöhende Technologien häufig bei E-Fahrzeugen anzutreffen.

▪ Vor Annahme des Auftrages empfiehlt sich, sich über Verfügbarkeit und Preise von Ersatzteilen 

und vorgegebenen Reparaturwege zu informieren.

▪ Leicht und sofort vermeidbar sind überhöhte Berge und Abschleppkosten sowie unnötige 

Maßnahmen.

▪ Betroffene Fahrzeuge (wirtschaftliche Totalschäden) werden dem Reparaturmarkt entzogen.

▪ Die Reparatur von Bauteilen bzw. Karosseriestrukturen an neuen Fahrzeugen – insb. BEV –    

ist immer häufiger nur eingeschränkt möglich. Falls doch erfordert dies eine höhere 

Mitarbeiterqualifikation sowie spezielles Equipment.
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KTI Kraftfahrzeugtechnisches Institut

und Karosseriewerkstätte GmbH & Co. KG

Vielen Dank für Ihre Aufmerksamkeit!

Helge Kiebach

 hkiebach@k-t-i.de

 +49 561 510 81-15
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